KARTA TECHNICZNA PL

NOVOFIL

WELDING WIRE

NOVOFIL T1S

Drut spawalniczy MIG/MAG do stali o podwyzszonej wytrzymatosci MIG/MAG ER110S-6

— O0PIS

Niskostopowy drut MIG/MAG do spawania stali drobnoziarnistych i o wysokiej wytrzymatosci, o granicy plastycznosci do 690
N/mm?. Zapewnia stopiwo o wysokiej udarnosci, przeznaczone do pracy w temperaturach do —40 °C. Szczegolnie polecany
do konstrukcji ze stali Ni-Cr-Mo pracujacych w niskich temperaturach.

Branze: Przemyst stoczniowy i petrochemiczny, budownictwo, produkcja dzwigow i mostow.

= KLASYFIKACJA = SREDNICE
AWS A5.28: ER110S-6 1,00 1,20 1,60
EN ISO 16834-A: G 69 4 M21 Mn3NilCrMo mm - .039 in mm - .045 in mm - .062 in

EN ISO 16834-A: G Mn3NilCrMo
== OPAKOWANIA

=== RODZAJ POWLOKI

Szpula - - - v v v

Miedziowany Brazowany Bez miedzi
Beczka - - - v v v

== ATESTY I DOPUSZCZENIA
Masa szpuli: 15 kg — 16 kg - 18 kg

@ e Masa beczki: 250 kg — 300 kg — 450 kg

- GAZY OSLONOWE

M21: Ar + 5-25% CO,

C1l: 100% CO.

== POZYCJE SPAWANIA
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podolna naboczna pozioma putapowa pionowa z dotu do gory pionowa z gory na dot
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NOVOFIL T1S

Drut spawalniczy MIG/MAG do stali o podwyzszonej wytrzymatosSci

= SKtLAD CHEMICZNY DRUTU [%]

Wartos¢ 0,09 1,6 0,75 0,6 0,55 0,25 < 0,25

m WEASCIWOSCI MECHANICZNE STOPIWA

Gaz M21

Granica plastycznosci Re 770 MPa
Wytrzymatos$¢ narozcigganie Rm 880 MPa
Wydtuzenie A5 21%
Udarnosé¢ KV (-20 °C) 70 J
Udarnosc KV (+20 °C) 180 J

== MATERIAtY SPAWANE

Stale drobnoziarniste
DIN: StE 420 - StE 500 EN: S420N; S500N DIN: TStE 420 EN: S420NL DIN: WStE 420 - WStE 500 EN: P420NH - P500NH
DIN: TStE 690V EN: S690QL EN: S690Q DIN: StE 690.7 TM EN: L690M

Stale drobnoziarniste ulepszane cieplnie
DIN: N-A-XTRA 56, N-A-XTRA 63, N-A-XTRA 70 EN: S550QL1, S620QL1, S690QL1 DIN: T1, T1A, T1B
DIN: HSB 77V, Weldox 700, BH70V DIN: HY 90, HY 100, Welten 80, Bisalloy 80

Stale naruryirurociagi
EN: L485MB, L555MB DIN: X860, X65, X70, X80 (API 5LX)

Podane wartosci maja charakter informacyjny i moga sie rozni¢ w zaleznosci od warunkéw spawania. Dokument opracowany przez autoryzowanego dystrybutora na podstawie
karty technicznej NOVOFIL S.p.A. — w razie rozbieznos$ci rozstrzyga wersja oryginalna producenta.
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